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【提出用】
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研究グループでは，産業基盤である生産加工技術の高度化を目的として，加工
プロセス，機械システム，アプリケーション開発など広範な研究を行っている．

3D measurement by 
interferometer 

回転工具高速工具サーボ
・工具の精密位置決め
・曲面上へ微細パターニング

工具

加工点

加工対象

切りくず

加工面
• 工具材料
• 刃先位置
• 先端形状
• 工具剛性

• 加工力
• 加工熱
• 潤滑
• 加工雰囲気• 幾何精度

• 表面粗さ
• 残留応力

• 材料
• 剛性
• 熱特性

フレキシブル加工システム

・専用ジグレス加工
・自動化生産システム

・スケジューリング最適化
・量子アニーリング計算

超精密機械システムの研究開発
・超精密切削加工システム
・超精密三次元形状計測システム

ギヤスカイビング加工のシミュレーション

• 運動機構のモデリング • 工具摩耗の予測
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ロボット自動化システム
・産業用ロボットによる機械加工
・生産工程の自動化
・工程のフレキシブル化

精密機器加工、自動化生産システム、メカトロニクス� De204
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