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射出成形における最新の可視化・計測技術
Recent Topics on Visualization and In-process Measurement Technologies for Injection Molding

超高速射出成形現象ならびに微細な成形現象の可視化・計測技術開発について、
最新の解析事例と可視化画像を紹介する。また環境負荷低減に貢献する新加工
技術の確立を目指すパルプ射出成形の開発研究についてもサンプル展示ととも
に報告する。

《 主な新規公開テーマリスト 》

◆可視化加熱シリンダによるガラス繊維強化樹脂の可塑化過程の解析

◆ホットランナー金型におけるキャビティ内樹脂流動現象の解析

◆レーザ可視化金型によるガスベント挙動の可視化解析

◆高速ランナー切替装置による炭素長繊維強化樹脂の型内流動挙動解析

◆回転円筒ブロック方式によるキャビティ面圧・樹脂温度分布の計測

◆パルプ射出成形の新規製品開発

ホットランナー金型における樹脂色切替時の
キャビティ内充填挙動

回転円筒ブロック方式の面圧/温度分布計測装置
とランナー分岐部温度分布

圧縮部におけるガラス短繊維強化PPの可塑化過程

パルプ射出成形サンプル事例着色マーキング法による炭素長繊維強化樹脂
の型内流動挙動可視化
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各ガスベント条件におけるガスクラウド挙動
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自動車フロントガラスのデフロスターノズル(1/2モデル)
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