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採鉱
(Cu 品位: 0.5~1.0%)

選鉱
(浮選など)

高不純物含有銅精鉱
(Cu: 30%, As: 3%)
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浮選試験結果
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 200 g/L NaHS (S/As = 6.7) 

Leaching time, t / hours

 

 100 g/L NaHS (S/As = 3.3)  
 150 g/L NaHS (S/As = 5.1)  

Pulp density 1000 g/L, 80°C, As reduced to <0.3 wt% in 6hrs, 

テーマ1: 高不純物含有鉱石の処理と資源利用

破砕/粉砕
(ジョークラッシャ, SAGミルなど)

アルカリ浸出試験結果
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テーマ2: 塩化揮発法を廃電子基板からの金属回収と揮発挙動の解明
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Cell phone

都市型廃棄物（廃電子基板など）
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実験装置 概略図
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実際の操業では

不純物除去のための選択
浮選と浸出技術の開発


